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LEISTUNG UND PRAZISION IM XXL-FORMAT

WARUM EIN WERKZEUGBAUER
SORALUCE FRASMASCHINEN

GERADEZU,SAMMELT"

Ein inhabergefiihrtes Werkzeugbauunternehmen aus Neuenstadt mit gerade mal zwei Dutzend Mitarbeitern hat
in den letzten 22 Jahren insgesamt zehn grofl3formatige SORALUCE Frasbearbeitungszentren im Einsatz. Das ist fur
ein Unternehmen dieser Grol3e recht ungewoéhnlich. Grund genug einmal nachzufragen, wie es zu dieser Marken-
treue kam und welche Griinde den Inhaber dazu bewogen haben, sich diesmal fir eine Portalfrasmaschine statt
der bisher bevorzugten Fahrstandersysteme zu entscheiden.

»sunser wichtigster Geschaftszweig
ist die Herstellung von hochprazi-
sen Prototypen- und Serienwerk-
zeugen fir Kunden wie Daimler,
Audi, Lamborghini, Porsche, Thys-
senKrupp oder Voestalpine“, erlau-
tert Karlheinz Weif3, Inhaber der Weif3
Metallbau GmbH in Neuenstadt-Stein
bei Heilbronn. Der gelernte Werkzeug-
macher begann nach der Meister-
prafung 1991 zunachst nebenberuf-
lich mit einer sprichwortlichen ,Gara-
genfirma*“, die er — auch mit tatkrafti-
ger Hilfe seiner Frau Irene und seinem
Schwager Harald Pezzi — schnell zu
einem florierenden Unternehmen mit
heute 24 Mitarbeitern aufbaute.
Haupttatigkeitsfeld ist die Herstellung
groRformatiger Presswerkzeuge fur
die Karosseriefertigung in der Auto-
mobilindustrie. Mit Hilfe solcher
Presswerkzeuge stellen die Automo-
bilbauer die Blechteile flr Karosseri-
en vom Kotflugel Uber Turen und
Motorhauben bis zum Seitenwand-

,Der Kauf dieser besonders grofen und dank
ihrer Ausstattung extrem flexibel einsatzbaren
SORALUCE Portalfrasmaschine ist eine
Investition in unsere Zukunft“ Karlheinz Weif3
(Foto: SORALUCE)

rahmen her. Prototypenwerkzeuge be-
stehen meistens aus Guss, wahrend
die Serienwerkzeuge mit Einsatzen
aus hochlegierten Werkzeugstahlen
mit Chrom, Molybdan oder Vanadium
Anteilen verwendet werden.

SONDERMASCHINEN- UND
VORRICHTUNGSBAU

~Weiteres Geschaftsfeld ist die
Fertigung von Sondermaschinen
fiir die Firma KS Kolbenschmidt®,
erganzt Harald Pezzi, Betriebsleiter bei
Fa. Weif3. Hierbei handelt es sich um
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eine Lizenzfertigung von speziellen
Drehmaschinen zur Finishbearbeitung
der Bolzenbohrungen von Kolben fur
Verbrennungsmotoren. Die Maschinen
beruhen auf patentierten Entwicklun-
gen und sind ausschlieflich fur deren
eigene Werke in aller Welt bestimmt.
Die Qualitat der Bearbeitung dieser
Bohrungen ist ausschlaggebend fur
die Haltbarkeit der Kolben und damit
die Lebensdauer der Motoren. Dies
setzt wiederum eine moglichst hohe
Prazision bei Fertigung und Montage
der hierfur eingesetzten Bearbeitungs-
maschinen voraus. In diesem Bereich
fertigt Wei auch Schwei-, Flge-,
Klebe-, Handhabungs- und Bearbei-
tungsvorrichtungen.

Harald Pezzi beim Einsetzen eines Stempels in das Unterteil flr die gemeinsame Bearbeitung in
Einbaulage (Foto: Weif3)



SCHWERZERSPANUNG MIT
HOCHSTER GENAUIGKEIT

»,Die bei uns bearbeiteten Werk-
zeuge haben Abmessungen bis zu
etwa 5.000 x 2.500 x 1.000 mm,
wiegen bis zu 32 Tonnen und ihr
hochfester Werkzeugstahl erreicht
teilweise Zugfestigkeiten bis zu
1.200 N/mm2“, sagt K. Weil. Die
Kunden erwarten, dass die Werkzeuge
komplett montiert, abgestimmt und
mit einbaufertig polierter Oberflache
ausgeliefert werden, damit bei der
Inbetriebnahme im Presswerk alles
stimmt. Um groRformatige Werksticke
mit derartig hochfesten Stahlen und
geforderten Genauigkeiten von teils
0,02 mm bearbeiten zu koénnen,
brauche er Maschinen mit auferge-
wohnlichen Eigenschaften, was
Genauigkeit, Robustheit und Langle-
bigkeit angeht. Beim Kauf neuer
Maschinen habe er sich deshalb seit
dem Kauf der ersten Fahrstanderfras-
maschine 1997 stets auf's Neue fur
SORALUCE entschieden, weil er in
dieser langen Zeit mit dem Fabrikat
durchgangig nur sehr gute Erfahrungen
gemacht habe. Das gelte sowohl fur
die Anlagen selbst als auch flr die
Qualitat der Beratung und des Service,
auf die man sich im Fall des Falles
stets habe verlassen kénnen. Von den
zehn seit dem Jahr 1997 gekauften
SORALUCE Frasbearbeitungszentren
habe man bisher nur drei aus Alters-
grinden ersetzen mussen, alle ande-
ren sind nach wie vor im Einsatz.

VERSCHARFTE ANFORDERUNGEN
BEDINGTEN WECHSEL ZUR
PORTALMASCHINE

»,Der Kauf dieser besonders grofien
und dank ihrer Ausstattung extrem
flexibel einsatzbaren SORALUCE
Portalfrasmaschine ist eine Inves-
tition in unsere Zukunft. Das ist die
grofdite Investition der Firmenge-
schichte. Da wir blindes Vertrauen
zu Geschaftsfiihrer Andreas Lindner

Die Portal Frasmaschine PMG 6000 bei der
Bearbeitung der 3D Kontur eines Werkzeugs
(Foto: Weif3)

haben, wurde es die PMG. Aus
einer Geschaftsbeziehung ist iiber
Jahrzehnte eine Partnerschaft ge-
wachsen®, verrat K. Wei3. Der Markt
fordere von ihm immer hoéhere Quali-
tat, schnellere Durchlaufzeiten und
niedrigere Kosten. Deshalb habe er
sich diesmal erstmalig fur eine
Portalfrasmaschine statt fur die bisher
bevorzugte Fahrstanderausfuhrung
entschieden. Damit lieRen sich die
verscharften Genauigkeitsanforderun-
gen der Kunden in Richtung 0,02 mm
besser erfullen, auch sehe das damit
erzeugte Frasbild besser aus. Zudem
Uberzeugte das Maschinenkonzept
des Portals, weil man die Teile in
vertikaler Lage — was auch der Einbau-
lage im Presswerk entspreche -

leichter aufspannen konne. Immerhin

-
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spare man dadurch pro Werkstlck
mehrere Stunden RUstzeit ein, da
man so auch weitere Bauteile des
Werkzeugs, wie z.B. Niederhalter,
zwischen der Bearbeitung auf der
Maschine ins Werkzeugoberteil ein-
setzen kénne und danach gemeinsam
bearbeiten kann.

Im vorliegenden Fall erwies es sich
zudem als glnstig, dass die neue
Maschine fast optimal auf den Platz
der Vorgangermaschine passte. Am
Fundament mussten hierfUr nur
geringfiigige Anderungen vorgenom-
men werden, was von BIMATEC
SORALUCE bereits in der Ange-
botsphase geplant wurde. Von der
Hohe her war man allerdings so
knapp, dass zwischen der Oberkante
der Maschine und der Kranbriicke nur
25 mm Platz blieben und genau den
Planungen von BIMATEC SORALUCE
entsprach.

EIGENSCHAFTEN UND
AUSSTATTUNG

»,Die SORALUCE Fraskopftechnolo-
gie, die wir jetzt iber 20 Jahre
kennen, ist fir uns eines der
entscheidenden Argumente fiir die
SORALUCE Maschine“, bekraftigt K.
Wei3. Die Maschine ist mit einem

Hochpréazise Finishbearbeitung mit dem HSC-Frasvorsatz mit 26.000 min (Foto: Wei)
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HSC-Frasvorsatz, Vertikalfrasvorsatz und
einem stufenlos schwenkenden Fras-
kopf ausgestattet, der eine Leistung
von 60 kW bei 7.000 min- liefert. Fur
hochprazise Finishbearbeitungen wird
der HSC-Frasvorsatz mit 26.000 min-1
eingewechselt. Die Steuerung der jetzt
bestellten neuesten Generation kom-
pensiert automatisch typische Storfak-
toren wie die thermische Verformung
der Maschine oder das Durchhangen
des Vertikalsattels sowie der Brulcke.
Beim Kauf entschied man sich dartber
hinaus fUr einige Zusatzoptionen, die
vor allem einer optimierten Bearbei-
tung zugutekommen. Hierbei handelt
es sich um die Ratterunterdrickung
DAS+, die Vorschubkontrolle Adaptive
Control sowie anwenderspezifische
Anwenderzyklen.

- DAS+ ist eine nochmals verbesserte
Technologie zur dynamischen Kom-
pensation von Ratterschwingungen bei
der Bearbeitung. Sobald Sensoren die
typischen Schwingungsmuster des
Ratterns erkennen, erzeugen Aktoren
im Frasschieber entsprechende Gegen-
frequenzen. Dadurch wird das Rattern
wirksam unterdriickt. Die neueste
Version DAS+ erkennt und kompen-
siert zudem unterschiedliche Varian-
ten und kann zusatzlich die Spindel-
drehzahl und den Vorschub so optimie-
ren, dass ein auftretendes Rattern
vermieden wird. Das Ergebnis sind
bessere Oberflachen und ein merklich
verringerter Werkzeugverschleif3.

- Als optimale Erganzung zu DAS+ ist
Adaptive Control eine vollautoma-
tische Vorschubkontrolle, welche die
Vorschubgeschwindigkeit je  nach
MaterialaufmaR an die nutzbare
Spindelleistung anpasst. Das vermei-
det Werkzeugbruch und optimiert die
Effizienz der Bearbeitung.

- Bei den von SORALUCE entwickelten
Anwenderzyklen handelt es sich um
praxisorientierte Softwaretools, die
dem Bediener die Arbeit erleichtern.
Dazu gehodren auch zusatzliche Soft-
keys, Diagnosemasken und Apps zur
einfacheren  Programmierung und
Bedienung.

ERFAHRUNGEN

»Wie auch bei den bisherigen
Installationen erfolgten Lieferung,
Montage und Inbetriebnahme ziigig
und reibungsfrei“, freut sich K. Weif3.
BIMATEC SORALUCE hatte sich
perfekt vorbereitet, sodass die Monta-
gearbeiten in nur sechs Wochen abge-
schlossen werden konnten. Seitdem
ist die Maschine ohne nennenswerte
Stérung im Einsatz. So konne er bei-
spielsweise bei der Bearbeitung eines
Seitenwandrahmens mit einer GroRe
von 4.800 x 2.480 mm bei FUhrungs-
saulen und Plattenfihrungen eine Ge-
nauigkeit von 0,02 mm erreichen.
Sehr positiv Uberrascht von der Pra-

Der robuste stufenlose Fraskopf eignet sich fir Schrupp- und Schlichtbearbeitung (Foto: Weif3)

zision bei der Finishbearbeitung war
insbesondere sein Sohn Leon, der
nach seiner Werkzeugmacherlehre bei
einem Automobilhersteller im Bereich
Schnittbau und Tryout tatig ist. ,Wenn
ich Zeit habe, helfe ich meinem
Vater beim Abziehen und Polieren
der Werkzeuge und bin liberrascht
sowie begeistert von der neuen
SORALUCE Portalfrasmaschine. Die
ist so genau und prazise in der
Oberflachenbearbeitung, dass wir
beim Abziehen und Polieren insbe-
sondere bei den Radieniibergan-
gen ca. ein Viertel der Zeit einspa-
ren“, so sein Fazit.

Die SORALUCE PMG ist eine Portalfrasmaschine fur die Schwer-
zerspanung grof3formatiger Werkstlicke mit einer Tischlange von 6.500 mm,
einer Tischbreite von 2.700 mm, einem Durchgang zwischen den Standern
von 3.705 mm und einem Durchgang zwischen Tisch und Querbalken von
2.450 mm. Die Ausstattung der bei Fa. Weil installierten Anlage umfasst
einen Inline Desch Motor mit Antriebsleistung von 60 kW und bis zu 2.000 Nm
Drehmoment, das DAS* System fiir Schwingungsdampfung, einen automa-
tisch stufenlos schwenkenden Fraskopf mit Spindeldrehzahlen von 7.000 min-1,
Vertikaler Frasvorsatz mit Drehzahlen bis 4.000 min-, Vertikaler HSC-Fras-
vorsatz mit Drehzahlen bis 26.000 min-1, automatisches Fraskopfwechsel-
system und eine Pick-up Station mit drei Fraskopfplatzen.
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